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In Biomasse steckt die Energie der Zukunft. Mit
einer PYREG Anlage lasst sich ganz umwelt-
freundlich der jahrliche Warmebedarf von bis zu
400 Haushalten decken. Zusatzlich wird die ein-
gebrachte Biomasse bei der PYREG Karbonisie-
rung schonend zu Pflanzenkohle (Bodenverbes-
serer) oder Futterkohle (Zuschlagstoff] veredelt.
Mit Sicherheit ein perfektes Up-Cycling.

PYREG CARBON TECHNOLOGY

IHRE RECYCLING
LOSUNG

VORTEILE

Konversionsrate: Bis zu 40 %

Energieeffizienz: Die bendtigte Energie wird vom
Prozess selbst erzeugt; zusatzlich kdnnen bis zu
600 kW, maximale Warmeleistung fur weitere
Zwecke (z.B. Nahwarmenetz) genutzt werden.

Die Biomasse wird vollstiandig zu Pflanzenkohle
(oder Futterkohle oder aktivierter Pflanzenkohle)
und Warmeenergie verwertet.

Konsequentes Up-Cycling der Biomasse: Nur
hochwertige Produkte wie EBC-zertifizierte Pflan-
zenkohle oder Futterkohle werden vom Markt zu
profitablen Preisen nachgefragt.

Der Karbonisierungsprozess entspricht geltenden
EU-Umweltschutzstandards.

CO, Bilanz verbessern: Beim Karbonisierungs-
prozess wird der grof3te Teil des in der Biomasse
enthaltenen Kohlenstoffs stabil gebunden und ver-
schmutzt die Luft nicht mit CO,. Wird das Karboni-
sat in den Boden eingebracht , wird der Kohlenstoff
dem Kreislauf fir Jahrhunderte entzogen.

NET ZERO TECHNOLOGY

PYREG™



SYSTEME

REFERENZEN

PX500 PX1500
Brennstoffleistung 500 kW 1.500 kW
Jahresdurchsatz 1.100 t 3.300 t
0S, 20 % Wassergehalt
Jahresproduktion 300t 900 t
0S, 20 % Wassergehalt
Jéhrliches CO,- 700t CO, 2.100t CQ,
Entnahmepotential
Maximale 200 kW, 600 kW,

Warmeleistung

Nutzbare 1.600.000 kWh/a 4.800.000 kWh/a

Warmeenergie

SONNENERDE GMBH, 0STERREICH

Standort: Riedlingsdorf (nahe Graz), Osterreich

PYREG System in Betrieb seit 2011: P500

Sonnenerde stellt Premium-Kompostsubstrate und Fertiger-
den her (u.a. fir den Biolandbau). Das Unternehmen wurde
flr seine umweltfreundlichen Prozesse und Produkte schon
mehrfach ausgezeichnet.

Mit der PYREG Technologie werden Zellulosefasern und Ge-
treidespelzen zu hochwertiger Pflanzenkohle veredelt.

Die gesamte Uberschissige Warmeenergie wird in das War-
menetz eingespeist und zum Heizen der Betriebsgebdude
und Trocknen der verschiedenen Substrate verwendet.

Betriebsstunden 8.000 h 8.000 h

Taglicher 4h 4 h

Personalaufwand

Stromverbrauch 12 KW 40 kW,

GrofBe [ 12.000 mm [ 13.000 mm
b 6.000 mm b 7.000 mm
h 5.000 mm h 7.800 mm

0S = Originalsubstanz. Maximalwerte, basierend auf 8.000 Betriebsstunden.

In den PYREG Systemen steckt eine kom-
pakte, dezentrale Recycling Technologie, die
sich einfach in eine bestehende Infrastruk-
tur und Stoffkreislaufe integrieren lasst. Der
thermische Prozess basiert auf dem Prinzip
der trockenen Karbonisierung. Das heifit,
die Biomasse wird nicht verbrannt, sondern
erst schonend entgast und anschlief3end
bei 500-700°C unter Luftzugabe verkohlt.
Die Uberschiissige Warmeenergie von bis zu
4,8 Mio kWh pro Jahr kann fur weitere Zwecke
genutzt werden (z.B. Nahwarmenetz).

BIONERO GMBH, DEUTSCHLAND

Standort: Thurnau, Deutschland

PYREG System in Betrieb seit 2018: P500

Bionero ist ein mehrfach ausgezeichneter Hersteller einer
Pflanzenerde, nach Vorbild der Terra Preta Erde der Ama-
zonas Ureinwohner. Mit der PYREG Technologie erzeugt
Bionero hochwertige Pflanzenkohle aus Grinschnitt und
verschiedenen Biomassen. Die Pflanzenkohle wird dann in
mehreren Verarbeitungsschritten zu einem hochwirksamen
und gebrauchsfertigen Kultursubstrat veredelt.
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